RANDELFORMEN- UND SCHNEIDEN. MIT BONI.

- 865 DAS KLEINE

PRODUKTDETAILS FUR DAS KLEINE UND DAS MITTLERE

O Modulares Randelwerkzeug fiir CNC- oder konventionelle .
Drehmaschinen. RANDELFORM
O Réndelbereich @ 3-42mm und 20-65mm. . .
Durch die modulare Bauweise kann das Werkzeug schnell
O 4kt.-Einspannschaft 16 x 16mm, 20 x 20mm oder umgeriistet werden. Der Einspannschaft
25 x 25mm und die Réndelschiene sind die Basis, auf die
O Wahl zwischen Randelformen oder Rdndelschneiden durch g',? icl#eberlfatze mqntrl]ert V\{erderE].OJe%ich Uizl Wit
den Einsatz modularer Schiebersatze fiir 0°, 30° oder 45°. anaetiorm kann zwischen einem -, 30
oder 45°-Schiebersatz gewahlt werden.
O Réndelrédder iiber Lagerwelle in Nadellager gelagert.
O Kein Wegfedern des Werkstiickes.
O Tangentiale Arbeitsweise, somit kein Druck auf Arbeits- SRR
und Querspindel der Maschine. RAA 0° RGE30° RBL30° RBR30°
O Erhéhte Verschleissfestigkeit durch eine spezielle
Oberflachenhértung.
O Bearbeitungsrichtung als Einstichrandelung in X-Achse
und als Langsrandelung in Z-Achse.
O Réndelprofile: RAA, RGE 30° oder RGE 45° RGE45°  RBL45° RBR45°
O Fiir Randelrader der Grésse @ 20mm.

BO, SA, SR, SL, EBO, EA.
MASSE

14 80,102,127
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